Pravilnik o tehni¢kim normativima za stabilne posude pod pritiskom

PRAVILNIK
O TEHNICKIM NORMATIVIMA ZA STABILNE POSUDE POD PRITISKOM

("SL list SFRJ", br. 16/83)

I OPSTE ODREDBE

Clan 1
Ovim pravilnikom propisuju se:
1) tehnicki uslovi i zahtevi koji moraju biti ispunjeni pri proizvodnji, montaZi i upotrebi stabilnih

posuda pod pritiskom u pogledu proracunavanja konstrukcije i izrade, kao i u pogledu sigurnosne
i druge opreme kojom moraju biti opremljene te posude;

2) postupak i nac¢in obelezavanja podataka na stabilnim posudama pod pritiskom, koji su od
uticaja na bezbednost i zaStitu Zivota i zdravlja ljudi, covekove Zivotne i radne sredine,

drustvenih sredstava i imovine gradana;

3) naCin obezbedenja odredenih svojstava, karakteristika i kvaliteta delova stabilnih posuda pod
pritiskom 1 zavarivackih radova pri izradi tih posuda i njihovih delova;

4) obavezna povremena tehnicka kontrola stabilnih posuda pod pritiskom.
Clan 2
Pod stabilnim posudama pod pritiskom, u smislu ovog pravilnika, podrazumevaju se posude pod
pritiskom koje ne menjaju mesto od punjenja do praZnjenja, ¢ije su vrste i klase utvrdene
propisima o jugoslovenskim standardima za vrste 1 klase posuda pod pritiskom i iz kojih bi radna
materija mogla ekspandirati u okolinu, a za koje su ispunjeni sledeci uslovi:
plllip-V 10,3
gde je:
p - najvedi radni pritisak, u bar,
V - radna zapremina, u m’
Odredbe ovog pravilnika odnose se i na posude koje su u sastavu kotlovskog postrojenja ¢iji je

najvedi radni pritisak iznad 0,5 bar i temperatura preko 110°C.
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Clan 3
Ovaj pravilnik ne primenjuje se:

1) na posude pod pritiskom koje se ugraduju na vozila drumskog, Sinskog, vazdusnog i vodnog
saobracaja;

2) na delove maSina za mehanicki rad koji po osnovnoj funkciji nisu zasebne posude pod
pritiskom (cilindri ili ku¢ista i komore klipnih i turbo - masina itd.);

3) na delove elektri¢nih aparata i uredaja koji nisu samostalne posude pod pritiskom;

4) na uredaje koji imaju osnovnu namenu za transport fluida i njihove delove, koji nisu zasebne
posude pod pritiskom (cevovodi, cevni zatvaraci itd.);

5) na stabilne posude pod pritiskom, koje sadrze tecnost sa temperaturom koja ne prelazi tacku
kljuCanja tecnosti pri natpritisku od 1,0 bar;

6) na posude pod pritiskom koje sadrZe gasove i paru sa proracunskim pritiskom do 1,0 bar;
7) na posude pod pritiskom koje rade sa radioaktivnim materijama;

8) na parne i vrelovodne kotlove, pregrejace pare i zagrejace vode na parnim kotlovima i
vrelouljne kotlove zagrevane vrelim gasovima ili elektri¢cnom energijom;

9) na posude sa unutra$njim radnim pritiskom niZim od atmosferskog pritiska;
10) na posude za teCne atmosferske gasove;

11) na posude namenjene naucnim istrazivanjima i proveri novih tehnoloskih ili konstruktivnih
metoda, postupaka ili materijala.

Proizvodac posuda i uredaja pod pritiskom navedenih pod tac¢. 1 do 10 stava 1 ovog ¢lana mora
preduzeti sve potrebne mere kojima se obezbeduje neophodni nivo pouzdanosti i bezbednosti za
funkcionisanje u predvidenim uslovima i veku eksploatacije.

Clan 4
Nize navedeni izrazi, u smislu ovog pravilnika, imaju slede¢a znacenja:
1) radna materija je materija koja se nalazi u posudi ili oko nje;
2) proracunski pritisak (p - bar) je natpritisak na osnovu kog se proratunavaju posuda i njeni

delovi. Za te¢ne gasove uzima se pritisak zasi¢enja na temperaturi 40°C ako pojedina¢nim
standardom nije utvrden;
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3) najveéi radni pritisak (p - bar) je najveci natpritisak koji se sme dostic¢i u posudi ili
pojedinim prostorima za vreme pogona, a jednak je ili manji od proracunskog pritiska, i prema
kome se podeSava uredaj sigurnosti;

4) ispitni pritisak (p; - bar) je natpritisak kojim se ispituju posuda i njeni delovi;

5) prora¢unska temperatura (t - °C) je najvisa, odnosno najniZa vrednost temperature na
osnovu koje se proracunavaju posuda i njeni delovi;

6) radna temperatura (t; - °C) je temperatura radne materije koja se odrzava u posudi pri
normalnim stacionarnim uslovima rada;

7) ispitna temperatura (t; - °C) je temperatura materije kojom se ispituje posuda ili njeni delovi;

8) radna zapremina (V - m’) je zapremina posude ili pojedinih prostora posude u kojima vlada
pritisak.

Clan 5
Izrada, rekonstrukcija i opravka posuda pod pritiskom vrsi se prema tehnickoj dokumentaciji
koja je sastavni deo zbirke isprava prema propisu o jugoslovenskom standardu za jednoobrazni

postupak obrade i oblik tehni¢ke dokumentacije - zbirka isprava.

II PRORACUN

Clan 6

Za proracun ¢vrstoce 1 stabilnosti posude pod pritiskom, zavisno od vrste, namene 1 klase
posude, uzimaju se u obzir:

1) mirna opterecenja stvorena unutras$njim, odnosno spoljaS$njim pritiskom;

2) dinamicka i udarna opterecenja, ukljucujuci i nagle promene pritiska;

3) opterecenja stvorena statiCkim pritiskom radne materije;

4) opterecenja izazvana sopstvenom masom posude i masom radne, odnosno ispitne materije;

5) opterecenja izazvana priklju¢nim cevovodima, radnom opremom, izolacijom, zastitnim
oblogama protiv korozije 1 erozije i drugim posudama;

6) opterecenja izazvana vetrom;
7) opterecenja izazvana seizmickim potresom;
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8) naprezanja izazvana temperaturnim poljima u materijalu;

9) lokalna naprezanja na mestima priklju¢ivanja, odnosno oslanjanja:
- unutrasnjih delova, npr. snopova cevi, ploca itd.;

- opreme, npr. motora, pogona, kompresora itd;

- postolja i delova za pricvrséenje i nosenje, npr. potpornih suknjica, sedala, nosivih uski,
prstenova itd.;

- nagle promene oblika i nosivih preseka;

10) nestabilnost oblika u slucaju spoljasnjeg pritiska;

11) opterecenja izazvana sopstvenim vibracijama;

12) opterecenja izazvana vibracijama dodatnih uredaja.
Clan 7

Na osnovu opterecenja i naprezanja iz ¢lana 6 ovog pravilnika, proracunavaju se, zavisno od
namene, klase, veliCine i oblika, slede¢i delovi posude pod pritiskom, i to:

1) cilindri¢ni, loptasti i koni¢ni omotaci;

2) danca;

3) pojacanja otvora i poklopaca;

4) priklju¢ni nastavci i njihova pojacanja;

5) poduprti i pojacani zidovi;

6) prirubnice 1 prirubnicki spojevi (vijci, navrtke, zaptivaci);
7) ukru¢enja omotaca;

8) stezni 1 vezni delovi u unutras$njosti posude;
9) potporne suknjice, noge, sedla;

10) temeljne ploce i temeljni vijci;

11) nosive uske, oslonci, vijci, uzad;
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12) svi drugi delovi koji nisu navedeni u ta€. 1 do 11 ovog €lana, a koji mogu uticati na siguran i
pouzdan transport, montaZu, ispitivanje i pogon.

Clan 8

U sluc¢aju dinamickog optere¢enja posuda pod pritiskom, u proratunu se mora uzeti u obzir
dinamicka ¢vrsto¢a osnovnih materijala i spojeva.

Clan 9

Na telu posude pod pritiskom i na njenim delovima za oslanjanja i pri¢vrséenje, zavisno od vrste,
namene 1 smestaja, proveravaju se sloZena naprezanja izazvana:

1) pritiskom na zidove posude;

2) sopstvenom masom posude, radne, odnosno ispitne materije i opreme koju nosi;
3) silom vetra;

4) silom od seizmickih potresa.

IIT KONSTRUISANIJE

Clan 10

Pri konstruisanju posuda pod pritiskom i njihovih delova koriste se i po pravilu oblici ¢iji je
nacin proratunavanja, utvrden propisima o jugoslovenskim standardima.

Clan 11

Ako se upotrebe oblici posude ili njenih delova, ¢iju je ispravnost teSko dokazati proraCunom,
pre pocetka izrade mora se na modelu ili prototipu dokazati ispravnost i sigurnost konstrukcije.

Clan 12

Konstrukcija posude pod pritiskom mora omoguciti pregled, opravku i ¢i§¢enje posude iznutra i
spolja. Radi toga posuda mora biti opremljena revizionim i radnim otvorima na mestima
dostupnim za pregled, u skladu sa propisom o jugoslovenskom standardu za otvore i zatvarace.

Clan 13

Revizioni otvori 1 radni prikljucci ne smeju se postavljati na zavarene spojeve, osim kad se zbog
mera posude ne mogu izvesti van zavarenih spojeva, pri ¢emu spoj mora biti potpuno proveren i
ispitan metodom bez razaranja na duzini dvostruko vec¢oj od duzine prekrivanja spoja.

Vatroival d.o.o0., ul. Gostivarska br. 15, 11000 Beograd, office@vatroival.com www.vatroival.com

tel/fax 011/7477-221; 011/7478-800; 011/7478-901



Pravilnik o tehni¢kim normativima za stabilne posude pod pritiskom

Clan 14

Prstenovi za ojacanje otvora na plastu posude - ogrlice moraju nalegati na povrSinu posude i
moraju imati kontrolni otvor pre¢nika najmanje 5 mm.

Na svim posudama kod kojih je radna materija otrovna, zapaljiva ili nagrizajuca, ogrlica mora
imati kontrolni otvor sa navojem M 10 za izvodenje proba vazduhom i sapunicom.

Clan 15

Za posude pod pritiskom upotrebljavaju se ispupCena, poluloptasta, koni¢na, elipti¢na i ravna
danca.

Danca se, po pravilu, izvode iz jednog komada lima, a za vece pre¢nike mogu se izvoditi iz
nekoliko komada medusobno suc¢eono zavarenih pre ili posle oblikovanja.

Nacini izvodenja danaca iz vise delova utvrdeni su propisom o jugoslovenskom standardu za
proracun danaca.

Clan 16

Danca se posle izrade toplotno obraduju, zavisno od vrste i debljine materijala i postupka
oblikovanja.

Danca izradena presovanjem u toplom stanju ne moraju se toplotno obradivati ako je temperatura
presovanja i na¢in hladenja takav da se postiZe u¢inak normalizacionog Zarenja.

Clan 17

Ako se za izradu delova posuda pod pritiskom upotrebe materijali i primene postupci izrade koji
ne izazivaju Stetne promene strukture materijala, nije potrebno Zarenje u slucaju da je
ispitivanjem dokazano da nisu nastale nedozvoljene promene strukture, odnosno svojstva tih
materijala.

Clan 18
Stope, oslonci i elementi za noSenje ucvrscuju se, po pravilu u pravcu opterec¢enja posude. Ako
su stope ili oslonci druk¢ije postavljeni, proraunom se mora dokazati sigurnost takvog
postavljanja.

Clan 19
U tehnickoj dokumentaciji posuda pod pritiskom moraju se jasno oznaciti klasa kvaliteta

zavarenog spoja, poloZaj, vrsta Sava i njegove dimenzije, priprema zavarenih spojeva, nacin i
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postupak zavarivanja, vrsta dodatnog i pomo¢nog materijala, kao i kontrola valjanosti zavarenih
spojeva.

Clan 20

Pri zavarivanju se, po pravilu, upotrebljavaju suceoni zavareni spojevi. Obostrani kutni i ugaoni
spojevi, kao i kombinacija sa su¢eonim spojevima, mogu se primeniti pri zavarivanju prirubnica,
prikljucaka i sli¢no, kao i za zavarivanje drugih delova posude, osim plasta.

Clan 21

U slucaju suceonih zavarenih spojeva delova sa razli¢itim debljinama zida mora biti postepeni
prelaz od jednog dela na drugi tako da se vec¢a debljina zida postepeno smanjuje na duzinu, koja
je najmanje tri puta veca od razlike debljina spojenih delova.

Ako razlika debljina zidova nije ve¢a od 30% debljine tanjeg zida, a ne prelazi 5 mm, debljina
zida se ne mora smanjiti, ali se postepeni prelaz od debljeg dela na tanji mora izvesti Savom sa
najmanjim nagibom 1:4.

Clan 22

Za posebne konstrukcije (npr. kuglaste posude) dozvoljava se razlika debljine zida na mestu
suceljavanja do 10 mm, pri ¢emu ta razlika mora biti ravnomerno raspodeljena na obe strane, a
postepeni prelaz ostvaren Savom mora biti izveden na obe strane zida, sa nagibom 1:4.

Clan 23

UzduZzni varovi pojedinih delova omotaca 1 meridijalni i tetivni varovi dna moraju biti pomereni
jedan prema drugom po obimu, odnosno prema uzduznom varu omotaca najmanje za 100 mm
pri debljini lima do 20 mm, a najmanje 200 mm za vece debljine.

Clan 24

Zavareni spojevi se, po pravilu, ne postavljaju na mesta povecanih naprezanja, kao ni na mesta
na kojima se mogu pojaviti naprezanja koja je teSko proveriti.

Clan 25

Pojacana postolja, stope ili njihovi podloZni limovi smeStaju se tako da ne pokrivaju Savove na
posudi. Ako se to ne moZe izbeci, pokriveni delovi varova moraju se kontrolisati prozracivanjem
ili drugom prikladnom metodom. Krajevi Savova omotaca i Savova kojim se stope privarene za
plast moraju biti medusobno udaljeni za najmanje dve debljine zida posude. PodloZni limovi
potpuno zavareni za omota¢ moraju imati rupu za kontrolu nepropusnosti, precnika najmanje 5
mm. Radi izbegavanja koncentracije naprezanja, uglovi zavarenih ploca izvode se sa radijusom
zaobljenja ve¢im od dve debljine ploce, a najmanje 20 mm.
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IV IZRADA

Izrada delova

Clan 26

Za izradu delova posude pod pritiskom materijal se bira s obzirom na namenu, vrstu i klasu
posude, nacin izrade, radnu materiju, proracunski pritisak, proracunsku temperaturu, vrstu
naprezanja, otpornost prema koroziji i uslove koris¢enja.

Clan 27

Za delove posuda pod pritiskom koji nisu pod pritiskom i optere¢enjem, mogu se odrediti samo
oni materijali koji zadovoljavaju sve uslove koriS¢enja odredene posude pod pritiskom.

Clan 28

Za izradu delova posuda pod pritiskom ne smeju se upotrebljavati materijali nepoznatog porekla,
nacina izrade i kvaliteta.

Clan 29

Za delove posuda pod pritiskom koji se zavaruju moze se upotrebiti samo materijal sa
garantovanom zavarljivoScu.

Clan 30

Za delove posuda pod pritiskom koji se proraCunavaju smeju se upotrebljavati samo materijali
koji su termicki obradeni prema odgovaraju¢im propisima o jugoslovenskim standardima za
materijale.

Ako se delovi posude pod pritiskom izraduju oblikovanjem u toplom stanju (npr. kovanjem,
presovanjem i sl.), moZe se upotrebiti termicki neobraden materijal. Ti delovi moraju biti
termicki obradeni po zavrsetku izrade ako temperatura tokom toplog oblikovanja padne ispod
gornje granice rekristalizacije (Ars).

Clan 31
Za izradu delova posuda pod pritiskom koji se proracunavaju smeju se upotrebljavati samo oni
materijali za koje postoje podaci i dokazi o kvalitetu koji su utvrdeni propisima o

jugoslovenskim standardima za materijale za odredene namene.

Clan 32
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Za delove posuda pod pritiskom koji se proracunavaju, zavisno od klase posude pod pritiskom,

ispituje se materijal po vrsti i obimu odredenim u tabeli br. 1:

Tabela br. 1

Vrsta ispitivanja materijala KlasaKlasaKlasaKlasa
I Im | o |1

1 2 3 4 5
Odredivanje veli¢ine zrna i necisto¢a +02 - -
Odredivanje Zilavosti na epruveti s ostrim zarezom [] 2v u normalnom | +” | - - -
stanju, a pri prekoracenju 3%-ne hladne deformacije u starenom stanju
Odredivanje Zilavosti na epruveti s odtrim zarezom (] 2v - u normalnom | - | +" | +V | -
stanju, a pri prekoracenju 5%-ne hladne deformacije - u starenom stanju
Odredivanje granice razvlacenja [ 0,2 pri poviSenim temperaturamau | +2 [+72 | - -
slu¢aju rada posuda pod pritiskom pri poviSenim temperaturama
Odredivanje udela delta-ferita u osnovnom materijalu i u ¢istom metalu | +2 | +2 | +2 | -
Sava, ako je re¢ o austentnim celicima
Odredivanje K. vrednosti, za debele materijale i materijale visoke +V - - -
¢vrstoce, u slucaju statickog i dinamickog opterecenja
Odredivanje vrednosti K ili COD - +V - -
Odredivanje krtosti zone uticaja toplote kod zavarenih spojeva + - - -
Odredivanje difundovanog vodonika u Savu + - - -
Ispitivanje zavarljivosti savijanjem - bez zareza R
Ispitivanje zavarljivosti proverom stvaranja prslina na hladno + - - -
Ispitivanje osetljivosti na krti lom, padaju¢im teretom u slucaju + - - -
dinamickog optere¢enja, a COD-metodom u slucaju statickog
opterecenja
Ispitivanje slojevitosti u slu¢aju opterecenja u smeru debljine D -
Ispitivanje sklonosti na interkristalnu koroziju + | - - -
Provera na lamelarni lom u slucaju optere¢enja u smeru debljine + - - -
Mehanicke osobine N
Hemijski sastav N

K. - zilavost loma

COD - kriti¢no Sirenje (rasprostiranje) prsline

1) za nelegirane, mikrolegirane i visokolegirane Celike
2) za nerdajuce Celike

3) ispitivanje svakog komada ili sveZnja
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4) ispitivanje na svakoj Sarzi ili sveZnju
5) ispitivanje na jednoj SarZi.

Clan 33
Odstupanje precnika posude pod pritiskom sme iznositi najvise +1%.

Clan 34
Razlika izmedu najvecih i najmanjih unutrasnjih pre¢nika u bilo kom preseku posude pod
unutras$njim pritiskom ne sme da prede 1% nazivnog precnika u preseku koji se posmatra,
odnosno 0,5% za posudu izloZenu spoljasnjem pritisku.

Clan 35

Lokalna odstupanja geometrijskog oblika u radijalnom ili aksijalnom pravcu ne smeju biti vec¢a
od 1% precnika u ravni merenja. Za radijalno odstupanje merenja se vrsi na luku duzine 0,4D.

Odstupanje izvodnice omotaca u aksijalnom pravcu moze biti najvise 0,5% nazivnog pre€nika.
Clan 36

Pri zavarivanju limova, medusobno pomeranje (smaknuce) sme iznositi najvise 10% debljine
lima, ali ne sme iznositi viSe od 3 mm za poduzne i 4 mm za poprecne Savove.

Clan 37

Posude napravljene od cevi mogu odstupati u precniku u skladu sa dozvoljenim odstupanjima
koja su utvrdena propisima o jugoslovenskim standardima za upotrebljene cevi.

Clan 38

Dozvoljena odstupanja oblika i poloZaja posude, opreme i priklju¢aka utvrdena su propisom o
odgovarajuc¢im jugoslovenskim standardima.

Clan 39
Zavareni spojevi razvrstavaju se prema polozaju na posudi pod pritiskom, pri ¢emu zavarene
spojeve iste vrste karakteriSe slican stepen opterecenja, odgovornosti i opasnosti od kriticnog

otkaza.

Clan 40
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Polozaj svih vrsta zavarenih spojeva oznaCenih osnovnim oznakama A, B, C i D dat je na opStem
primeru - crtezu posude pod pritiskom (crtez S) gde je:

1) vrsta zavarenog spoja A - uzduzni zavareni spoj na omotacu posude, cilindri¢nom i
konusnom, 1 prikljuccima; svi zavareni spojevi na ispupcenim i poluloptastim dancima i kruzni
zavareni spoj veze poluloptastog danca i omotaca;

2) vrsta zavarenog spoja B - kruzni zavareni spoj na cilindri¢nim i konusnim delovima omotaca;
zavareni spoj veze cilindri¢nog i konusnog dela, na nastavcima prikljucaka; zavareni spoj veze

ispupCenog danca i omotaca;

3) vrsta zavarenog spoja C - zavareni spoj ravne prirubnice sa priklju¢kom; zavareni spoj
prirubnice i omotaca, kao i zavareni spoj omotaca sa ravnim dancem (plo¢om);

4) vrsta zavarenog spoja D - zavareni spoj veze prikljucaka i omotaca, kao i zavareni spoj
prikljucaka i danca.

A

ﬁ\”fwj

Crtez S

Clan 41

Zavisno od klase posude pod pritiskom i vrste zavarenog spoja, u tabeli br. 2 odredene su najnize
dozvoljene klase kvaliteta zavarenih spojeva.

Minimalni zahtevi pri izradi i kontroli, kao i kriterijumi prihvatljivosti za pojedine klase
zavarenih spojeva odredeni su propisom o jugoslovenskom standardu za klase kvaliteta

zavarenih spojeva:

Tabela br. 2

‘ Klasa | Vrsta Najniza dozvoljena klasa kvaliteta zavarenog spoja
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posude | zavarenog | Suceoni Ugaoni i preklopni spojevi

spoja spojevi

A IA  ne dozvoljava se
I B IB  nedozvoljava se

C - IB

D IB |IB (za nemiran rad 1A)

A IB  ne dozvoljava se

B II ne dozvoljava se
I C - I

D II |II (za nemiran rad IB)

A II ne dozvoljava se

B IIT I (preklopni, obostrani, za debljine lima do 15 mm)
I C - I

D III |III (za nemiran rad II)

A I ne dozvoljava se

B IV IV (preklopni, obostrani, za debljine lima do 15 mm)
v C - v

D IV |IV (za nemiran rad II)

Napomena: Kao nemiran rad smatraju se hidraulic¢ki udari i druga neravnomerna optere¢enja na
prikljuccima posude.

Clan 42

Koeficijenti valjanosti zavarenih spojeva na posudi pod pritiskom biraju se zavisno od klase
posude, vrste zavarenog spoja i potpunosti provarivanja, valjanosti izrade i obima kontrole i
ispitivanja zavarenih spojeva primenjenog materijala.

Uzorci za ispitivanje zavarenih spojeva uzimaju se na taj nacin $to se za vreme izrade posude na
otvorenom kraju sekcije cilindricnog omotaca dodaje produzna tehnoloSka ploc¢a koja se zavaruje
i obraduje pri istim uslovima kao i sekcija. Iz te ploCe se uzimaju epruvete koje se ispituju na
nacin utvrden propisom o odgovarajué¢im jugoslovenskim standardima.

Za koeficijente valjanosti zavarenih spojeva vrednosti 0,8 i niZe nece se zahtevati dokazivanje
mehanickih osobina zavarenog spoja.

Clan 43

Za odredenu klasu posude pod pritiskom, vrstu zavarenog spoja i klasu zavarenog spoja,
najmanje vrednosti koeficijenata valjanosti zavarenih spojeva odredene su u tabeli br. 3.
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Pravilnik o tehni¢kim normativima za stabilne posude pod pritiskom

Za isti materijal dozvoljeno je odabrati i vece koeficijente valjanosti zavarenog spoja, zasnovane
na viSem kvalitetu zavarenog spoja u odnosu na vrednosti u tabeli br. 3, uz odgovarajuce zahteve
u pogledu tehnologije izrade, nacina i obima kontrole i ispitivanja zavarenog spoja.

Tabela br. 3
Koeficijent valjanosti zavarenog spoja
Klasa posude I II I v
Dozvoljene klase 1 o1 I
kvaliteta zavarenih IA IB II v IAIB 1I 1V IAIB I III v IAIB I II IV
spojeva
1, 1,10,9 1,10,9 1,10,9 0,8
Lo 0ls ols % o5 (% s
0, 0,(0,9 0,10,9/0,8 0, 0,8
bl g 9]0 91015 9|09] 5 |08
1,10,9 1,10,910,9 1,10,9 0,8 1,109 0,80,
Suzeon| , 110 5 050 0l5(% 5] [o]s5|%5 s
1 0,(0,9 0, 0,8 0,10,9/0,8 0, 0,8 0,
blolo 9925 90528 [9]%95 (085
1, 1,10,910,9 1,10,9 0,8 1,109 0,80,
SLo 050 0l5(% 5] [o]s5|%5 s
Vreme
0, 0, 0,8 0,10,9/0,8 0, 0,8 0,
zavareno b 9 9 0,9 5 9/ 0|5 0,8 9 0,9 5 0,8 7
g spoja 0 0 0
(prema c 9’ 0,9(0,8(0,7 9’ 0,9(0,8(0,7 6’
crtezu S) B
>|<d 0’08 0,710,6 0’08 0,7]10,6 0,
8 b b b 8 b b b 5
c (; 0,9 (; 0,9]0,8 (; 0,9(0,8/0,7 (; 0,9/0,810,7 %
Ugaoni| C 0 0 0 0 0
d 2 0,8 2 0,810,7 2 0,810,7(0,6 2 0,810,710,6 5
0, 0, 0, 0, 0,
. ¢ g 0,9 9 0,9]0,8 9 0,9(0,8/0,7 9 0,9/0,810,7 6
0, 0, 0, 0, 0,
d 2 0,8 2 0,810,7 2 0,810,710,6 2 0,810,710,6 5

a - obostrano zavarivanje
b - jednostrano zavarivanje ili sa stalnim podmetacem za klase zavarenih spojeva Il i IV

C - potpuno provarivanje
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d - nepotpuno provarivanje

* Preklopni, ograniCenje prema tabeli br. 2
Clan 44

Mesto na kome se izvodi zavarivanje mora biti zasticeno od atmosferskih uticaja.
Clan 45

NajniZe dozvoljene temperature okoline pri zavarivanju odredene su u tabeli br. 4.

Tabela br. 4
Klasa posude Najnize dozvoljene temperature okoline pri zavarivanju
bez predgrevanja sa predgrevanjem
v -5°C -
I 0°C -20°C
II 5°C -20°C
I 10°C -20°C

Predgrevanje se vrsi tako da se podru¢je oko zavarenog spoja Sirine najmanje 100 mm zagreje na
temperaturu od najmanje 20°C, uz spre¢avanje naglog hladenja.

V OPREMA POSUDA

Clan 46
Svaka posuda pod pritiskom na koju se odnosi ovaj pravilnik mora imati:
1) opremu za punjenje i praznjenje, i to:

a) uredaj za zatvaranje koji sluzi za odvajanje posude od cevovoda (prostora) za dovod, odnosno
odvod radne materije;

b) uredaj za ispustanje sadrzaja posude ili za ispustanje nastalog kondenzata kad se ispustanje ne
moze vrSiti uredajem navedenim u odredbi pod a) ove tacke;

v) uredaj za odzracivanje;
2) sigurnosnu opremu, i to:

a) manometar za ocitavanje radnog pritiska;
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b) uredaj sigurnosti, koji mora pouzdano obezbediti da u svim okolnostima upotrebe u radnom
prostoru posude pritisak, odnosno temperatura ne prekoraci odredenu vrednost.

Clan 47

Zavisno od vrste, namene i klase posude pod pritiskom, a radi bezbednosti, posude se opremaju i
dodatnom opremom, i to:

1) ventilacionim uredajem;

2) redukcionom stanicom pritiska ili temperature ako dovedena radna materija ima visi pritisak
ili viSu temperaturu nego Sto je potrebno za radne uslove;

3) uredajem za ispitivanje sadrzine i koncentracije radne materije, ako ta materija moze da
predstavlja opasnost pri otvaranju revizionog otvora;

4) pokazivafem nivoa za posude zagrevane vrelim gasovima, kad sniZenje nivoa moZe izazvati
pregrejavanje zidova posude;

5) nepovratnim ventilom, koji pritiskom iz posude automatski zatvara dovodni vod od pumpe ili
kompresora ako posuda radi sa otrovnim ili eksplozivnim radnim fluidom;

6) pokazivacem nivoa tecnosti ili drugim uredajem, koji omogucava kontrolu maksimalnog
punjenja kod posude koja radi sa teCnim ili pod pritiskom rastvorenim gasom;

7) ventilom protiv loma cevi.
Clan 48
Oprema posuda pod pritiskom mora biti tako odabrana da obezbeduje sigurno i bezbedno
funkcionisanje posude, a postavljena tako da bude dostupna pri opsluZivanju posude u upotrebi,
kontroli i odrZzavanju. Oprema mora biti zastiCena od oStecenja i neovlas¢ene zamene i
odgovarati proraCunskom pritisku i temperaturi, odnosno nazivnom pritisku.
Sigurnosna oprema

Clan 49

Za svaku posudu pod pritiskom mora biti obezbeden manometar za kontrolu radnog pritiska, koji
mora biti snabdeven zZigom organizacije ovlas¢ene za kontrolu tih merila.

Clan 50

Ako jedna posuda ima viSe radnih prostora sa razliCitim radnim pritiscima, manometar se mora
postaviti za svaki prostor.

Vatroival d.o.o0., ul. Gostivarska br. 15, 11000 Beograd, office@vatroival.com www.vatroival.com

tel/fax 011/7477-221; 011/7478-800; 011/7478-901



Pravilnik o tehni¢kim normativima za stabilne posude pod pritiskom

Clan 51

Ako je viSe posuda pod istim radnim pritiskom priklju¢eno na jedan vod pritiska i nema drugog
izvora pritiska, a ne moze se pojaviti ni porast radnog pritiska u nekoj od tih posuda (npr. usled
hemijske reakcije), dozvoljeno je da manometar bude postavljen samo na zajednicki dovod.

Clan 52

Manometar se ugraduje, po pravilu, preko trokrake slavine ili trokrakog ventila, da bi se
omogucilo postavljanje kontrolnog manometra ili omogucila zamena manometra u toku rada
posude, kao i radi dovodenja prostora posude u vezu sa atmosferom.

Clan 53
Na posudama koje imaju radni pritisak ve¢i od 25 bar ili radnu temperaturu visu od 250°C, kao i
kad je radna materija otrovna, eksplozivna ili rashladna, umesto trokrake slavine postavlja se
poseban prikljucak, sa uredajem za zatvaranje, za priklju¢ivanje drugog manometra.

Clan 54

Za posude pod pritiskom moraju se upotrebljavati manometri koji imaju najmanje klase tacnosti
prema tabeli br. 5.

Tabela br. 5

Najvisi radni natpritisak posude, bar

do10 | 10do40 | iznad 40
Klasa tacnosti u % radnog manometra 4,0 2,5 1,5
Klasa tacnosti u % kontrolnog manometra 1,5 ‘ 1,5 ‘ 1,0

Clan 55

Gornja granica merenja pritiska na skali manometra ugradenog na posude pod pritiskom mora
biti najmanje:

P=1,3-pradni + 2 bar
Clan 56

Najveci dozvoljeni radni pritisak posude obeleZava se na brojc¢aniku manometra crvenom crtom
ili skazaljkom.

Clan 57
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Izborom materijala za manometar 1 izradom manometra mora se obezbediti otpornost manometra
na delovanje radne materije i okoline.

Skala manometra mora biti Citljiva sa mesta sa kog se opsluzuje posuda.
Clan 58

Svaka posuda mora imati najmanje jedan uredaj sigurnosti, koji sprecava prekoracenje najveceg
radnog pritiska, odnosno temperature.

Pri serijskom vezivanju viSe posuda bez uredaja za zatvaranje izmedu njih mora se postaviti
jedan uredaj sigurnosti za celu grupu takvih posuda.

Clan 59

Za zastitu od prekoracenja odredenog pritiska upotrebljavaju se, po pravilu, ventili sigurnosti sa
tegom, oprugom ili koji rade na principu delovanja radne materije, a izuzetno na principu
delovanja pomoc¢ne energije, pod uslovom da obezbeduju dovoljan stepen sigurnosti u
okolnostima pod kojima se posuda upotrebljava.

Clan 60

Za grupu posuda koje rade sa jednakim radnim pritiskom dovoljan je jedan redukcioni uredaj sa
manometrom i uredajem sigurnosti, koji su smesteni na zajedni¢kom glavnom vodu pre prvog
ogranka. Ako je iskljueno povecanje radnog pritiska u posudama, ne zahteva se da na njima
budu postavljeni manometar i uredaj sigurnosti.

Clan 61

Ako je radna temperatura u posudi niZa od temperature izvora radne materije, mora se postaviti
redukcioni uredaj za sniZenje temperature (hladnjak), i to izmedu posude i hladnjaka, i uredaj
sigurnosti za sprecavanje povecanja temperature.

Clan 62

Posude koje imaju zatvarace za brzo zatvaranje (poklopac, vrata) moraju imati uredaje sigurnosti
koji obezbeduju da se posuda moZe staviti pod pritisak samo kad je zatvara¢ potpuno zatvorio
posudu i da se zatvara¢ moze otvoriti samo kad u prostoru koji se puni nema natpritiska.

Clan 63
U izuzetnim slu¢ajevima, ako se ne moze postaviti manometar, a u pitanju su radne materije kod

kojih postoji tehnicka zakonitost odnosa izmedu pritiska i temperature, dozvoljena je upotreba
samo termometra, ali uz stalan nadzor.
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Clan 64

Opremanje posude pod pritiskom manometrom i uredajem sigurnosti ne zahteva se ako je izvor
radne materije opremljen manometrom i uredajem sigurnosti, a najveci radni pritisak posude nije
niZi od pritiska u izvoru radne materije i pri tom je isklju¢ena moguc¢nost povecanja radnog
pritiska u posudi usled hemijske reakcije ili dovodenja toplote.

Clan 65

Ugradnja uredaja sigurnosti obavezna je na svim posudama pod pritiskom u kojima u radnom
prostoru moze nastati veci pritisak nego Sto je proracunato, i to kao posledica pucanja elemenata
u kojima vlada veci pritisak, a ne usled povecanja pritiska u izvoru radne materije, $to se moze
dogoditi u izmenjivacima toplote. U tom slucaju presek isticanja uredaja sigurnosti odreduje se
prema koli¢ini radne materije koja istice u posudu iz najmanje dve istovremeno potpuno
razorene cevi.

Clan 66

Posuda sa dozvoljenim radnim pritiskom nizim nego Sto je radni pritisak izvora radne materije
mora ispred upusnog ventila imati i redukcioni uredaj ili uredaj koji prilikom postizanja najviseg
radnog pritiska sprecava dalji dovod radne materije sa viS§im pritiskom. Na strani niZeg pritiska
redukcionog uredaja postavljaju se manometar i uredaj sigurnosti koji mora biti regulisan tako da
se pritisak ne moZe povecati iznad najviSeg dozvoljenog radnog pritiska.

Upusni uredaj mora biti smesten izmedu posude i redukcionog uredaja, u neposrednoj blizini
posude.

Clan 67

Na posude pod pritiskom smeju se ugradivati i koristiti samo ventili sigurnosti koji
zadovoljavaju uslove i zahteve odredene propisom o jugoslovenskim standardima za ventile
sigurnosti.

Clan 68

Ventili sigurnosti se postavljaju, po pravilu, na najvise mesto posude i osiguravaju od
eventualnog zafepljenja radnom materijom. Ako takav smesStaj nije mogu¢ usled konstrukcije
posude ili s obzirom na pogonske uslove, ventili sigurnosti mogu biti smesteni u neposrednoj
blizini posude na cevovodu ili posebnom ogranku, ali tako da izmedu ventila i posude nema
uredaja za zatvaranje.

Clan 69

Ventili sigurnosti obavezno se postavljaju na posudu pod pritiskom ako se pritisak u toj posudi
moZe povecati bez dovodenja radne materije (pri zagrevanju posude ili pri nekim hemijskim
reakcijama).
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Clan 70

U toku upotrebe posude pod pritiskom, ventili sigurnosti se moraju odrZavati tako da se uvek
obezbeduje njihovo pouzdano delovanje.

Narocita paznja se mora obratiti na odrZavanje ventila sigurnosti i delova ¢iji rad moze
poremetiti radna materija, lepljive materije, prasina i druga prljavstina.

Clan 71

Broj ventila sigurnosti, njihove dimenzije i kapacitet biraju se tako da ukupni protok ugradenih
ventila sigurnosti bude dovoljan da odvede najvecu koli€inu radne materije (te€nosti ili gasova)
koja moZe da se proizvede ili dovede u posudu, pri pritisku koji nastaje pri potpunom otvaranju
na koji je ventil sigurnosti podeSen.

Pri upotrebi zapaljivih, eksplozivnih, agresivnih i otrovnih radnih materija moraju se postaviti
najmanje dva ventila sigurnosti, pri ¢emu kapacitet svakog ventila zadovoljava najveci protok. Ti
ventili moraju biti povezani pokretnim uredajem.

Clan 72

Ventil sigurnosti se podeSava tako da se otvara i vrsi njegovo rasterec¢enje pri prekoracenju
najveceg dozvoljenog radnog pritiska. Pri potpuno otvorenom ventilu sigurnosti prekoracenje ne
sme biti ve¢e od 0,5 bar za posude s pritiskom do 3 bar, 15% za pritiske od 3 do 60 bar i 10% za
posude sa pritiskom ve¢im od 60 bar.

Clan 73

Presek ventila sigurnosti za posude pod pritiskom proracunava se zavisno od koli¢ine i vrste
radne materije i radnih uslova.

Clan 74
Elementi i delovi kojima se podesava stupanje u dejstvo ventila sigurnosti moraju biti tako
izvedeni da nije moguca nehoti¢na promena podeSenog poloZaja i da je moguce njihovo
plombiranje u svakom polozaju.

Clan 75
Obavezna povremena tehnicka kontrola ispravnosti i podeSavanje ventila sigurnosti vrse se u
intervalima navedenim u tehni¢kom uputstvu proizvodaca, zavisno od vrste, klase i namene

posude pod pritiskom, a najmanje jedanput godisnje.

O kontroli 1 podeSavanju ventila sigurnosti vodi se stalna evidencija.
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Clan 76

Za svaki ventil sigurnosti proizvoda¢ mora dati izjavu o kvalitetu ili izvestaj o ispitivanju, sa
podacima utvrdenim propisom o jugoslovenskim standardima za ventile sigurnosti.

Clan 77

Na posudama pod pritiskom ventili sigurnosti moraju biti ugradeni tako da pri njihovom dejstvu i
ispitivanju osoblje ne bude ugrozeno radnom materijom.

Clan 78

Ventili sigurnosti sa radnim pritiskom ve¢im od 16 bar ili za radnu materiju koja je zagrejana ili
Stetna za zdravlje moraju imati izduvnu cev za odvod radne materije van radnog prostora.
Izduvna cev ne sme imati uredaj za zatvaranje, a mora biti Sto krac¢a i po moguénosti prava,
postavljena na oslonce ili zaveSena da ne bi opterecivala ventil sigurnosti.

Clan 79

Ispust izduvne cevi na krovu mora biti takav da radna materija koja izlazi ne moze ugroziti
zdravlje lica ili oStetiti krov i1 susedne objekte. Ako se upotrebi prigusSivac izduva on mora imati
proto¢ni presek dovoljno velik da se ne bi povecao pritisak u izlaznom grlu ventila sigurnosti i
time poremetilo delovanje ventila sigurnosti ili snizio kapacitet.

Clan 80
Konstrukcija prigusiva¢a mora biti takva da eventualni talozi ne mogu smanjiti protok.
Clan 81

Ako se radna materija ne moze bez opasnosti ispustati u atmosferu, izduvna cev se mora voditi u
poseban uredaj za apsorpciju ili neutralizaciju.

Clan 82
Ako izduvavanje ventila sigurnosti nije cujno, izduvna cev mora imati signalizacioni uredaj.
Clan 83

Ako je ventil sigurnosti snabdeven oklopom ili izduvnom cevi, odvodnjavanje ventila se vrsi na
najnizem mestu. Cevi za odvodnjavanje moraju imati takav ispust da radna materija ne moze
ugroziti osoblje niti padati na posudu.

Ako je radna materija nagrizajuca, zapaljiva ili otrovna, odvodne cevi se moraju voditi van radne
prostorije u atmosferu, a ako je to potrebno - u uredaj za apsorpciju ili neutralizaciju.
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Clan 84
Izduvne cevi i cevi za odvodnjavanje ne smeju imati petlju.
Clan 85
Za posude kod kojih radna materija iz bilo kojih razloga moze izazvati nepouzdanost ventila
sigurnosti ili ako je potrebno potpuno spreciti gubljenje vrednih ili otrovnih i nagrizaju¢ih
materija kroz nezaptivene ventile sigurnosti, upotrebljavaju se uredaji sigurnosti, i to:
1) membranski osiguraci,
2) signalizacioni manometri;
3) topljivi osiguraci,
4) signalizacioni termometri,
5) alarmni manometri i termometri.
Clan 86
Membranski osiguraci se upotrebljavaju samostalno ili u kombinaciji sa ventilom sigurnosti.
Clan 87
PovrSina preseka prikljuaka na posudi ne sme da bude manja od zahtevane povrSine membrane.
Clan 88
Na posude pod pritiskom smeju se ugradivati membranski osiguraci koji odgovaraju pritisku
probijanja za odredenu temperaturu. Probijanje membrane mora nastupiti pri pritisku probijanja

u granicama dozvoljenih odstupanja od £5%.

VI OBELEZAVANIJE PODATAKA OD UTICAJA NA BEZBEDNOST I ZASTITU

Clan 89

Na svakoj posudi pod pritiskom mora se nalaziti natpisna plocica sa podacima odredenim ovim
pravilnikom, koja se postavlja na posudu pre ispitivanja. Materijal i izrada ploCice moraju biti
takvi da ploc€ica bude otporna na uticaj sredine u koju je smeStena. Oznake moraju biti ispisane
¢itko, sa utisnutim ili ispupcenim slovima. Visina slova i brojeva je najmanje 5 mm, a duZina ili
ispupcenje 0,5 mm.

Clan 90
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Natpisna plocica se pri¢vrscuje na zid posude, neposredno ili preko podloge, sa najmanje dva
raskovana vijka ili zakivka sa upuStenom pljosnatom glavom prec¢nika najmanje 10 mm na koji
nadleZni organ utiskuje svoj Zig posle ispitivanja pritiskom. Natpisna plocica se u¢vricuje na
takvom mestu da za vreme pogona bude uvek vidljiva, ¢ista i neoStecena.
Clan 91
Natpisna plocica sadrzi najmanje slede¢e podatke:
1) firmu, odnosno naziv proizvodaca;
2) fabricki broj posude;
3) klasu posude;
4) godinu proizvodnje;
5) najveci radni pritisak u svakom radnom prostoru, u bar;
6) najvecu temperaturu u svakom radnom prostoru, u °C;
7) zapreminu svakog radnog prostora, u dm? ili m’;
8) oznaku toplotne obrade posude.

Clan 92

Na telu posude, pored natpisne plocice, utiskuje se fabricki broj posude. Visina slova i brojeva je
najmanje 10 mm, a dubina 0,5 mm.

Za viSedelne posude fabricki broj se utiskuje na pogodnom mestu svakog dela.

VII OBAVEZNA POVREMENA TEHNICKA KONTROLA

Clan 93

U toku proizvodnje, pre stavljanja u upotrebu i u toku upotrebe, posude na koje se odnosi ovaj
pravilnik pregledaju se i ispituju pod nadzorom nadleZznog organa inspekcije.

Clan 94

Stabilne posude pod pritiskom na koje se odnosi ovaj pravilnik podvrgavaju se slede¢im
pregledima i ispitivanjima:

1) pregledu konstrukcije;
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2) prvom ispitivanju pritiskom;
3) ispitivanju pritiskom u eksploataciji;
4) unutrasnjem pregledu;
5) spoljasnjem pregledu;
6) vanrednom pregledu.

Clan 95
Pregled konstrukcije posude pod pritiskom vrsi se posle potpuno zavrSene izrade kod
proizvodaca posude, a izuzetno posle montaze ako posuda nije mogla biti potpuno zavrSena kod
proizvodaca, kao i kad se na mesto montaZe doprema u delovima.

Clan 96
Pregledom konstrukcije posude, koji se vrsi spolja i iznutra na neobojenoj i neizolovanoj posudi,
utvrduje se da li upotrebljeni materijal i celokupno izvodenje posude odgovara odredbama ovog
pravilnika o uslovima konstrukcije, proracunima i dokumentaciji.

Prilikom pregleda iz stava 1 ¢lana proveravaju se:

1) glavne dimenzije posude, smestaj otvora za reviziju, prolazi, prikljucci, stope i montaza
pojedinih delova prema dokumentaciji;

2) utisnute oznake ugradenog materijala;
3) zavareni spojevi i njihova valjanost;
4) dokumentacija termicke obrade;
5) oznake (Zig) zavarivaca i njihova stru¢na osposobljenost;
6) podaci na natpisnoj plocici posude;
7) postupak ispitivanja.
Clan 97
Proizvodac posude pod pritiskom obezbeduje za obavljanje pregleda konstrukcije posude

tehni¢ku dokumentaciju koja je utvrdena propisom o jugoslovenskim standardima za
jednoobrazni postupak i oblik tehnicke dokumentacije za posude pod pritiskom.

Vatroival d.o.o0., ul. Gostivarska br. 15, 11000 Beograd, office@vatroival.com www.vatroival.com

tel/fax 011/7477-221; 011/7478-800; 011/7478-901



Pravilnik o tehni¢kim normativima za stabilne posude pod pritiskom

Clan 98

Prvo ispitivanje pritiskom stabilnih posuda pod pritiskom vrs$i se kod proizvodaca ili na mestu
ugradnje ako je posuda isporucena u delovima, a sastavljena na mestu koris¢enja.

Clan 99
Posude pod pritiskom u eksploataciji ispituju se na mestu njihovog koris¢enja.
Clan 100

Redovno, periodi¢no ispitivanje pritiskom posuda u eksploataciji mora se izvrSiti najdocnije do
kraja Seste godine od poslednjeg ispitivanja, ako propisima o tehni¢kim normativima za
odredivanje vrste posuda pod pritiskom nije drukcije odredeno.

Clan 101

Unutrasnji pregled posuda pod pritiskom vrsi se svake tre¢e godine, pre svakog ispitivanja
pritiskom, uz obaveznu pripremu za unutrasnji pregled, koja je ista kao i za ispitivanje pritiskom.

Pre pocetka unutrasnjeg pregleda posuda se mora slepim prirubnicama ili ¢elicnim uloScima
odvojiti od svih dovoda radne materije, a pogodnom metodom mora se ustanoviti da li je
unutras$njost posude ociS¢ena i provetrena, naroc€ito ako je u pitanju otrovna ili eksplozivna radna
materija, koja u nedozvoljenim koncentracijama moze da izazove katastrofu.

Clan 102

Pri unutrasnjem pregledu se kontroliSe stanje zidova posude, zavara, zakovica, spreznjaka i
ostalih veza, prikljucaka itd., kao 1 uticaj radne materije na posudu.

Clan 103

Ako nije moguce izvrsiti unutrasnji pregled posude, umesto unutrasnjeg pregleda moze se
izvrSiti ispitivanje pritiskom, uz istovremenu kontrolu debljine materijala i zavarenih spojeva
metodama bez razaranja.

Clan 104

Spoljasnji pregled posuda pod pritiskom vrsi se za posude klase I i II svake godine, klase III -
svake druge godine, a klase IV - svake trec¢e godine. Pregled nije obavezan u godini u kojoj je
izvrSeno ispitivanje pritiskom ili unutrasnji pregled.

Clan 105

Pri spoljasnjem pregledu kontroliSe se i:
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1) opSte stanje prostorije u kojoj se nalazi posuda pod pritiskom;
2) stanje celokupnog postrojenja pod pritiskom;
3) funkcionisanje sigurnosne opreme.
Clan 106
Vanredni pregledi vrSe se na nacin i po postupku kao i redovni pregledi u slede¢im sluc¢ajevima:
1) ako je posuda pod pritiskom bila van pogona visSe od dve godine;
2) ako je posuda pod pritiskom premeStena;

3) ako postoji sumnja da je postrojenje oSte¢eno u toj meri da postoji opasnost za ljude i
imovinu;

4) ako je posuda oStecena, pa su potrebne sledece opravke, 1 to: zavarivanje na zidovima posude,
izmena vise od 15% ukupnog broja spreznjaka ili vijaka, izmena jednog dela posude, zamena
viSe od 50% cevi cevnog registra, odnosno izmena viSe od 25% zakovica u jednom sastavu;

5) ako su na povrSinama posude primecena razvlacenja, prsline, zarezi i dr.;

6) ako jedan od redovnih pregleda nije dao zadovoljavajuce rezultate.

VIII MONTAZA

Clan 107

Posuda pod pritiskom mora biti tako postavljena da budu mogu¢i pristup svim delovima,
pregled, remont i €iS¢enje sa unutrasnje i sa spoljaSnje strane.

Clan 108

Za sigurno opsluzivanje, pregled i remont posuda, moraju biti izgradene galerije i stepenista tako
da se ne umanjuje otpornost i stabilnost posude.

Clan 109

Spoljasnja povrsina posuda pod pritiskom izradenih od ¢elika, osim od nerdajuceg celika, mora
biti zasti¢ena od korozije.

Clan 110
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Ugradnja posude pod pritiskom moZe se izvrSiti samo na osnovu tehni¢ke dokumentacije
postrojenja u ¢ijem sastavu se posuda koristi. Dokumentacija mora da sadrzi tacnu Semu
postrojenja sa tokovima i parametrima radnih materija, presecima cevovoda, nazivnim otvorima i
nazivnim pritiscima ugradene armature, mernim, regulacionim i sigurnosnim uredajima.

IX MERE ZA BEZBEDNU UPOTREBU POSUDA

Clan 111

Posuda pod pritiskom ne sme se staviti u promet, odnosno isporuciti niti koristiti ako nije
snabdevena tehnickom dokumentacijom koja je utvrdena propisom o jugoslovenskom standardu
za jednoobrazni postupak obrade 1 oblik tehnicke dokumentacije za posude pod pritiskom.

Clan 112

Na pogodnom, vidnom mestu prostora u kome se nalazi postrojenje u ¢ijem je sastavu posuda
pod pritiskom ¢ija sadrzina moze izazvati Stetne posledice za okolinu, moraju biti istaknuta
uputstva i postupak za preduzimanje hitnih mera u slucaju vanrednog dogadaja.

Clan 113

Ako se zapazi da je rad manometra na posudi pod pritiskom neispravan, rukovalac posude mora
odmabh izvrsiti kontrolu 1 zahtevati eventualnu zamenu manometra, nezavisno od propisanih
intervala kontrole.

Clan 114

Ako nastane eksplozija ili udes, pogon se mora odmah obustaviti, i to na takav nacin da ne
prouzrokuje ve¢u materijalnu Stetu ili ne ugrozi Zivot i zdravlje ljudi.

Clan 115

Ako se promeni mesto postavljanja posude, rekonstrukcije, remonta i popravke, izmene delova
pod pritiskom i obavljanja redovnih i vanrednih pregleda, u tehni¢ku dokumentaciju unose se
odgovarajuci podaci sa dokazima.

X PRELAZNE 1 ZAVRSNE ODREDBE

Clan 116

Na posude koje su stavljene u pogon pre dana stupanja na snagu ovog pravilnika, kao i na posude
koje su u izradi ili su pripremljene za izradu, primenjivace se propisi koji su vazili do dana
stupanja na snagu ovog pravilnika, osim u pogledu periodi¢nih pregleda, ispitivanja i mera
bezbednosti koje se moraju sprovoditi po odredbama ovog pravilnika.
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Clan 117

Za sve posude pod pritiskom koje su izradene pre dana stupanja na snagu ovog pravilnika mora
se, u roku od tri godine od dana stupanja na snagu ovog pravilnika, izvrSiti kontrolni proracun
¢vrstoce prema €l. 6 do 9 ovog pravilnika.

Clan 118

Danom stupanja na snagu ovog pravilnika prestaje da vaZzi ¢lan 3a tehnickih propisa za izradu i
upotrebu parnih i vrelovodnih kotlova, parnih sudova, pregrejaca pare i zagrejaca vode (Dodatak
"Sluzbenog lista FNRJ", br. 7/57, 3/58 1 "SluZbeni list SFRJ", br. 56/72) koji su sastavni deo
Pravilnika o tehni¢kim propisima za izradu i upotrebu parnih i vrelovodnih kotlova, parnih
sudova, pregrejaca pare i zagrejaca vode ("Sluzbeni list FNRJ", br. 7/57, 3/58 i "Sluzbeni list
SFRIJ", br. 56/72).

Clan 119

Ovaj pravilnik stupa na snagu po isteku dva meseca od dana objavljivanja u "Sluzbenom listu
SFRJ".
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